Pierscienie zaciskane

wielopunktowo (MCR)
150

Zalecane do szerokiej gamy zastosowan w branzy motoryzacyjnej i przemysle

Zalety - Duza oszczednos$¢ przestrzeni - Wysoka wydajnos¢ i niezawodnos$¢ montazu
- Optymalne uszczelnienie, brak przeciekéw

Jednorodny przekroj poprzeczny na catym obwodzie: staty i rownomierny nacisk na catym obwodzie
Elastyczna redukcja srednicy: duzy nacisk powierzchniowy z mozliwoscig regulacji, bardzo prosty montaz
Niewielka wysokosé po zamontowaniu: niewielki rozmiar, nie powoduje utraty wywazenia czesci obrotowych
Specjalne formowanie krawedzi tasmy: ograniczone ryzyko uszkodzenia opasywanych czesci

Wersja z aluminium: mniejsza masa
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Spawane spiralnie

Pierscienie zaciskane wielopunktowo
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Pierscien zaciskany wielopunktowo z zamkiem
puzziowym

Materiat
Aluminium, materiat EN AW-5754

Odpornosé na korozje zgodnie z normg PN-EN ISO 9227
>400h

Zakres rozmiarow
24,5 -120,0 mm

Wymiary materiatu
7,0x1,5mm
10,0x 1,5 mm

Redukcja srednicy*

24,5 -0 26,5 mm: maks. do @ 21,9 mm
@ 27,0 - @ 39,5 mm: maks. 5 mm

@ 40,0 - @ 120,0 mm: maks. 6 mm

* Redukcja $rednicy zalezy od $rednicy nominalnej pierscienia zaciskanego
wielopunktowo.

Pierscienie zaciskane wielopunktowo spawane spiralnie

Materiat
Stal nierdzewna, materiat nr 1.4307/UNS S30403

Odpornosé na korozje zgodnie z normg PN-EN ISO 9227
=800 h

Zakres rozmiarow
5,0 -50,0 mm

Wymiary materiatu
Na zadanie

Redukcja srednicy*

@ 5,0 -3 19,0 mm: zaleznie od zastosowania
19,5 - @ 30,0 mm: maks. 20%

@ 30,5 -3 50,0 mm: maks. 6 mm
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Zapiecie puzzlowe (zamek)

Zamek to potgczenie mechaniczne wykorzystujace precy-
zyjnie dopasowane elementy wspotpracujace. Konstrukcija
zapewnia prawidtowe potgczenie mechaniczne. Zapewnia
ono bezpieczne potgczenie koncéwek pierscienia w zakresie
dopuszczalnych obcigzen.

Zastosowanie

Pierscienie zaciskane wielopunktowo z zamkiem
puzzlowym nadaja sie do wielu réznych zastosowan

dzieki duzej Srednicy, jednak najlepiej sprawdzajg sie one

w taczeniu elementéw z materiatéw termoplastycznych.
Spiralnie spawane pierscienie zaciskane wielopunktowo
sg w szczegodlnosci odpowiednie do tgczenia elementéw
instalacji wodnych chtodniczych i grzewczych oraz systeméw
poduszek powietrznych.

Wymiary materiatu

Pierscienie zaciskane wielopunktowo Oetiker sa dostepne
w wielu srednicach i wykonane z réznych materiatéw.
Wymiary tasmy nalezy ustali¢ z uwzglednieniem wymaganej
sity nacisku radialnego i typu przewodu elastycznego, tak
aby zapewni¢ wymagany poziom uszczelnienia i/lub site
mocowania w rzeczywistych warunkach otoczenia i przy
naprezeniach mechanicznych wywieranych na pierscien
zaciskany wielopunktowo.

Redukcja $rednicy

Maksymalna mozliwa redukcja srednicy zalezy od srednicy
nominalnej pierscienia zaciskanego wielopunktowo.
Srednica nominalna pierscienia zaciskanego wielopunktowo
powinna by¢ jak najmniejsza wzgledem srednicy tgczonych
elementéw, aby skrdci¢ czas kurczenia, utatwi¢ ustawianie
we wiasciwym potozeniu i ograniczy¢ obcigzenie pierscienia.
Firma Oetiker z przyjemnoscig pomoze dobraé¢ rozwigzanie
odpowiednie do konkretnego zastosowania.

W czasie montazu musi nastgpi¢ zmiana struktury materiatu
i rozmiaru tasmy. Nalezy pamietac, ze im mniejsza srednica
danego pierscienia zaciskanego wielopunktowo, tym wieksza
bedzie to zmiana. Jest to spowodowane zaleznoscig jakosci
materiatu od $rednicy.

Wymagany stopien $cisniecia lub nacisk powierzchniowy
wywierany na tagczony element przez pierscien zaciskany
wielopunktowo zalezy od sity nacisku radialnego, ktéra z
kolei ma wptyw na wiasciwos$ci mocowania i uszczelnienia.
Nacisk powierzchniowy nalezy kazdorazowo okresla¢ dla
kazdego zastosowania. Jezeli stosowane sg zaprojektowane
do tego celu narzedzia do zaciskania Oetiker, mozliwe

jest uzyskanie ustalonego nacisku powierzchniowego

na catym obwodzie tagczonych elementéw bez zaktadek

na wewnetrznej powierzchni pierscienia zaciskanego
wielopunktowo.

Zalecenia do montazu pierscieni zaciskanych
wielopunktowo

Pierscienie zaciskane wielopunktowo Oetiker nalezy
montowac, stosujgc specjalnie do tego celu zaprojektowane
prasy zaciskajace. Prasa zaciskajgca ELS 01 Oetiker
zapewnia wiele korzysci w srodowisku przemystowym,
na przyktad w zakresie otwierania mocowania w celu
utatwienia dostepu oraz automatycznego zamykania, az
po elektroniczng weryfikacje parametréow procesowych
w czasie zaciskania metodg ,priorytetu sity”. Mozliwe jest
réwniez stosowanie standardowych wielosegmentowych
hydraulicznych i pneumatycznych pras zaciskajgcych
dostepnych na rynku. Na potrzeby zaktadania niewielkiej
liczby opasek o srednicy w zakresie 5,0 — 25,0 mm firma
Oetiker oferuje bezprzewodowa zaciskarke do pierscieni
CC 20.

Kompensacja tolerancji

Kompensacja tolerancji w czasie montazu pierscieni
zaciskanych wielopunktowo Oetiker zalezy w petni od
sekwencji uzytego narzedzia montazowego. Zasadniczo

w przypadku montazu pierscieni zaciskanych wielopunktowo
Oetiker w sposoéb, gdzie priorytetem jest uzyskanie
okreslonej $rednicy, kompensacja toleranciji jest niemozliwa,
poniewaz pierscien jest po prostu zaciskany do okreslonej
$rednicy. Oznacza to, ze wszelkie odchytki wymiarow
taczonych elementow w petni wptywajg na stopien scisnigcia
lub nacisk powierzchniowy. Taki sposéb montazu przedktada
uzyskanie okreslonej srednicy ponad wszystkie inne
parametry.

Dlatego uzyskanie kompensaciji sSrednicy pierscieni
zaciskanych wielopunktowo mozliwe jest tylko w przypadku
montazu z priorytetem sity. Ujmujac to inaczej, ogdéina
zasada gtosi, ze pierscienie nalezy Sciskac nie tak, by
uzyskac okreslong Srednice, ale z ustalong empirycznie sitg,
tak aby uzyska¢ wynikajacy z niej nacisk powierzchniowy.
Innowacyjna koncepcja zaciskania narzedzia ,,Oetiker ELS
01", zapewniajaca wysoka niezawodnos¢ procesu oraz
spriorytet sity”, gwarantuje weryfikowalny montaz pierscieni
zaciskanych wielopunktowo Oetiker. Dostepne sa rowniez
mierniki sity zamykania.



